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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR ERKENNUNG VON FEHLERN IN TEXTILEN 




Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erkennung von Fehlern in einem textilen Gebilde, 
bei dem Signale vom textilen Gebilde abgeleitet und die Signale vom textilen Gebilde 
mindestens mit vorgegebenen Parametern verarbeitet werden, sowie eine Vorrichtung zur 
Erkennung von von Fehlern in einem textilen Gebilde mit einem Sensor, einer 
Verarbeitungseinheit und einer Ein/Ausgabeeinheit, wobei die Verarbeitungseinheit mit dem 
Sensor und mit der Ein/Ausgabeeinheit verbunden und zur Verarbeitung von Signalen, die 
durch den Sensor am textilen Gebilde erfasst werden, mindestens mit vorgegebenen 
Parametern ausgebildet und angeordnet ist, und ein Ausgangssignal erzeugt, das 
vorhandene Fehler im textilen Gebilde anzeigt 

Fehler in textilen Gebilden konnen in verschiedener Art auftreten. Als Beispiele sind 
VerSnderungen der physischen Struktur der textilen Probe, Farbvariationen, fehlerhaftes 
Gam, einzelne Game mit falschen Abmessungen, die in das textile Gebilde eingefuhrt sind, 
Fremdstoffe im Gam oder im textilen Gebilde usw. zu nennen. Fehler storen ublicherweise 
das Erscheinungsbild des textilen Gebildes und springen dem menschlichen Betrachter, 
dem solche textile Gebilde vorgelegt werden, meistens ins Auge. Deshalb sind solche 
Fehler unerwunscht und sollten so fruh als moglich ausgemerzt werden. 

Ein solches Verfahren und eine Vorrichtung ist bereits aus der WO 98/08080 bekannt 
wobei Bilder, die vom textilen Gebilde aufgenommen werden in Helligkeitswerte von 
Bildpunkten umgewandelt werden. Solche Werte werden einem als neuronales Netzwerk 
ausgebildeten Filter zugefuhrt Urn Filterparameter nach und nach an das textile Gebilde 
anzupassen, das dem Sensor oder der Kamera gerade vorgelegt wird, wird eine Lernphase 
eingeleitet, wahrend der verschiedene Fehlerarten im textilen Gebilde wie auch fehlerfreie 
Abschnitte des textilen Gebildes dem Sensor vorgelegt werden. Wahrend diesem Vorgang, 
dervorder eigentlichen Fehlererkennung durchgefuhrt wird, werden die Parameter eines 
Filters nach und nach angepasst. So ist dieser Vorgang als Lernphase fur das Filter zu 
betrachten. Wahrend der Lernphase werden als richtig betrachtete Ausgangssignale der 
Vorrichtung eingegeben, die dann Eingangssignale mit richtigen Ausgangssignalen 
vergleicht, urn die Parameter zu erhalten, die fur die ordentliche Verarbeitung benotigt 
werden. 
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Mit diesem bekannten Verfahren undWVomcmuhT^^^ s " eine_solche " ,;:err, P hase """" 
jedesmal dann durchgefuhrt werden, wenn ein neues Gewebe oder Flachengebilde zur 
Fehlererkennung eingefuhrt wird. Dieser Vorgang braucht viel Zeit und wahrend dieser Zeit 
ist es nicht mSglich, die Prufeinrichtung fQr die normale PrQfung zu verwenden. 



Die Erfindung wie sie in den PatentansprQchen beansprucht wird, soil diese Nachteile 
Qberwinden. Sie lost die Aufgabe, Parameter des Verfahrens und der Vorrichtung zur 
Erkennung von Fehlern in einem textilen Gebilde besonders einfach und schnell an ein 
bestimmtes zur Fehlererkennung vorgelegtes textiles Gebilde anzupassen. 

Diese Aufgabe wird durch das vorliegende Verfahren gelSst, bei dem vorgegebene 
Parameter zur Anpassung des Verfahrens und der Vorrichtung an ein bestimmtes textiles 
Gebilde in lesbarer Darstellung, z. B. in numerischer und/oder grafischer Form auf einem 
festen Datentrager abgelegt werden. Dieser Datentrager wird einem Sensor vorgelegt, der 
die numerischen und/oder grafischen Darstellungen vom Datentrager liest und damit die 
Parameter eingibt. Diese Parameter werden in einem Speicher einer Verarbeitungseinheit 
gespeichert. Dann wird fQr die normale Arbeitsweise ein textiles Gebilde dem Sensor 
vorgelegt urn gepruft zu werden. Der Sensor erfasst Signale oder Bilder dieses textilen 
Gebildes und gibt diese an die Verarbeitungseinheit ab. Diese Verarbeitungseinheit 
verarbeitet die Signale oder Bilder und beniitzt dazu vorgegebene Parameter und eventuell 
auch anpassbare Parameter welche im Speicher gespeichert sind und vorgangig vom 
festen Datentrager gelesen wurden. 

Gemass der vorliegenden Erfindung weist die Vorrichtung einen Sensor, eine 
Verarbeitungseinheit und eine Ein/Ausgabeeinheit auf, wobei die Verarbeitungseinheit mit 
dem Sensor und mit der Ein/Ausgabeeinheit verbunden und zur Verarbeitung von Signalen, 
die durch den Sensor am textilen Gebilde erfasst werden, mindestens mit vorgegebenen 
Parametern ausgebildet und angeordnet ist, und ein Ausgangssignal erzeugt, das 
vorhandene Fehler im textilen Gebilde anzeigt. Der Sensor ist zum Lesen der 
vorgegebenen Parameter in numerischer oder grafischer Form von einem festen 
Datentrager ausgebildet und angeordnet, der ein Blatt mit lnstruktionen sein kann und der 
seinerseits so ausgebildet ist, dass er dem Sensor vorgelegt werden kann. Vorzugsweise ist 
der Sensor als einziger Sensor ausgebildet ist, der Signale vom zu prQfenden textilen 
Gebilde erfassen und vorgegebene Parameter in numerischer oder grafischer Form vom 
festen Datentrager ablesen kann. Auf dem festen Datentrager konnen verschiedene Zonen, 
jede fQr verschiedenartige Angaben vorgesehen sein. So soli eine Zone zur Speicherung 
von Parametern vorgesehen sein, die bei der Verarbeitung von Signalen vom textilen 
Gebilde verwendet werden. 



Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind insbesondere darin zu sehen, dass der 
Vorgang der Anpassung der Parameter des Prufgerates sehr wenig Zeit beansprucht. 
Deshalb wird die normale Arbeitsweise der Vorrichtung nicht fur langere Zeiten 
unterbrochen, wenn ein neues textiles Gebilde zur Prufung vorgesehen wird. Zudem ist das 
Eingeben von vorgegebenen Parametem in die Vorrichtung sehr einfach und kann durch 
Bedienungspersonal durchgefQhrt werden, das zur Bedienung angelernt ist. Das Anlemen 
ist ebenfalls sehr einfach. Das Erstellen eines festen DatentrSgers wie z.B. einem Blatt oder 
einer Karte mit Instruktionen kann von der Vorrichtung getrennt, durch Spezialisten 
erfolgen, die mit an sich bekannten Geraten wie z.B. Rechnern (PC's), Scannern, Druckern 
usw. arbeiten. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Beispiels und mit Bezug auf die beiliegenden 
Zeichnungen naher erlautert, wobei 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemassen Vorrichtung, 
Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Teils der Vorrichtung gemass Fig. 1, 
Fig. 3 eine Detailansicht der Vorrichtung gemass Fig. 1, 

Fig. 4 eine Darstellung eines festen Datentragers wie er zur Eingabe vorgegebener 
Parameter verwendet wird und 

Fig. 5 eine Ansicht weiterer Gerate zeigt, die im Zusammenhang mit der Erfindung benutzt 
werden konnen. 

Fig. 1 zeigt einen Teil einer Webmaschine 1 auf der in bekannter Weise ein textiles 
Gebilde, wie ein Gewebe 2, gewoben wird. Eine Vorrichtung 3 zur Erkennung von Fehlern 
im Gewebe 2 ist auf der Webmaschine 1 befestigt und erstreckt sich vorzugsweise uber die 
ganze Breite des Gewebes 2 in der Webmaschine 1. Das Gewebe 2 bewegt sich in einer 
Richtung, die durch einen Pfeil 4 angegeben wird. Die Vorrichtung 3 umfasst auch eine 
kleine Ein/Ausgabeeinheit 5 mit Tasten 6 zum Starten des Betriebes der Vorrichtung 3 und 
einer Anzeigeeinheit 7 fur Meldungen im Zusammenhang mit dem Betrieb derselben. 

Fig. 2 zeigt eine schematische und vereinfachte Darstellung von Elementen der Vorrichtung 
3. Ein Sensor 8 wird nahe an einem textilen Gebilde 9 gezeigt, welches ein Gewebe, ein 
Tuch, ein Vlies oder eine ahnliches textiles Gebilde sein kann. Eine Verarbeitungseinheit 10 
ist Qber je einen Bus 12 und 13 an den Sensor 8 und an eine Ein/Ausgabeeinheit 1 1 
angeschlossen. Die Verarbeitungseinheit 10 umfasst einen Speicher 14, eine 
Eingangsschnittstelle 15 und einen Prozessor 16. Die Eingangsschnittstelle 15 ist uber den 
Bus 12 an den Sensor 8 angeschlossen. Die Obertragung von Daten zwischen diesen 
Elementen der Verarbeitungseinheit 10 kann insbesondere aber nicht ausschliesslich wie 
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Kamera, als CIS (Contact Image Sensor) Oder in anderer Weise als Abbildungssensor 
ausgebildet. In Fallen, in denen der Sensor 8 ein analoges Signal erzeugt, das vom textilen 
Gebilde 9 abgeleitet ist, kann auch ein Analog/Digital-Wandler 20 vorgesehen seln. Der 

Sensor 8 kann Signale vom zu prufenden textilen Gebilde 9 oder von einem festen 

Datentrager 23 anderer Art lesen, der dem Sensor 8 vorgelegt wird. Gemass einer anderen 
AusfQhrung kann der Sensor 8 auch einen speziellen Sensor 8a umfassen, der sich Qber 
einen beschrankten Bereich 21 erstreckt und zum Lesen von Signalen von einem festen 
Datentrager 23 ausgebildet ist, der ihm in diesem Bereich 21 vorgelegt wird. Die 
Verarbeitungseinheit 10 weist auch eine Leitung oder einen Bus als Ausgang 35 zur 
Ausgabe von einem Ausgangssignal auf, das einen vorhandenen Fehler im gepruften 
textilen Gebilde anzeigt. 

Fig. 3 zeigt eine vergrosserte Ansicht eines Teils der Vorrichtung wie sie Fig. 1 gezeigt ist. 
Es sind wieder die bekannten Elemente wie das Gewebe 2 und die Ein/Ausgabeeinheit 5 
mit Tasten 6 und der Anzeigeeinheit 7 zu sehen. In einem Bereich 21 der Vorrichtung 3 ist 
ein Einzug 22 zum Einfuhren eines festen Datentragers 23 wie ein Blatt Papier, ein Stuck 
Gewebe oder Kunststoff als Instruktionstrager fur die Vorrichtung 3 angeordnet. Ein solcher 
Instruktionstrager kann manuell dem Einzug 22 zugefuhrt werden oder er kann am Gewebe 
2 befestigt werden und somit ohne den Einzug 22 zu benutzen eingefuhrt werden. 

Fig. 4 zeigt eine Seite eines solchen festen Datentragers 23 oder Instruktionstragers, die in 
mehrere Bereiche 24, 25, 26 aufgeteilt sein kann, wobei jeder Bereich Informationen einer 
anderen Art enthalL Beispielsweise kann der Bereich 24 Angaben enthaiten, die durch das 
menschliche Auge zu lesen sind. Solche Angaben sollen vom Bedienpersonal der 
Vorrichtung gelesen werden und konnen sich auf eine spezielle Art des textilen Gebildes, 
auf einen Kunden, eine Zeit, eine Webmaschine usw. beziehen. Der Bereich 25 kann 
Angaben Qber eine bestimmte Art des textilen Gebildes, wie hier offensichtlich eines 
Gewebes, Qber Fehlerarten, Qber vorausgehende Behandlungen usw. enthaiten. Der 
Bereich 25 kann auch Instruktionen enthaiten, die durch den Sensor 8 gelesen werden 
konnen. Der Bereich 26 kann numerische oder grafische Angaben Qber Parameter 
enthaiten, die fur den Prozessor 16 (Fig. 2) vorgegeben sind. Es ist auch moglich noch 
weitere Bereiche z.B. mit Bildem vorzusehen. Solche Bilder konnten auch verschiedene 
Fehlerarten im textilen Gebilde zeigen. 

Fig. 5 zeigt mflgliche Gerate, die fur die Bereitstellung des festen Datentragers 23, wie er 
z.B. in Fig. 4 gezeigt ist, verwendet werden konnen. In dieser Figur erkennt man einen 
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Rechner (PC) 27 der mit einem Dmcker 28 und einem Scanner 29 verbunden ist. NatQrlich 
umfasst der Rechner 27 auch eine Haupteinheit 30, eine Anzeige 31, eine Tastatur 32 und 
eine Maus 33. 

Im Betrieb und bevor man mit der Prufung eines bestimmten textilen Gebildes, wie z.B. 
. einem Stuck Gewebe 2, beginnt, muss ein fester Datentrager 23 erstellt werden. Dieser 
kann ein Blatt mit Instruktionen Oder ein anderes Speichermittel mit Angaben uber dieses 
Gewebe 2 und uber die Parameter, die bei der Verarbeitung der Daten, die vom Gewebe 2 
gewonnen werden, sein. So ein fester Datentrager 23 mit Daten kann, z.B. durch den 
Hersteller der Vorrichtung 3, hergestellt oder geladen werden. Es ist m8glich, vorgegebene 
Parameter wahrend der Entwicklung der Vorrichtung 3 oder wahrend ersten Versuchen vor 
der Produktion zu bestimmen, indem man bekannte und mogliche Fehler, bekannte Arten 
textiler Gebilde und Eigenschaften der verwendeten Sensoren berucksichtigt. Sind diese 
vorgegebenen Parameter einmal bekannt, so werden sie in einem Satz fester Datentrager 
23 abgelegt. Ein solcher Satz kann je einen festen Datentrager 23 fur die meisten oder alle 
maglichen Arten von textilen Gebilden, die auf einer gegebenen Maschine oder von einem 
bestimmten Kunden hergestellt werden kSnnen, enthalten. 

Eine andere Moglichkeit besteht darin, ein Werkzeug wie in Fig. 5 gezeigt, der 
Bedienperson einer gegeben Maschine, z.B. eines Webstuhls, zur Verfugung zustellen. Urn 
vorgegebene Parameter zu bestimmen kann beispielsweise ein Stuck Gewebe 2 auf den 
Scanner 29 gelegt werden wo es abgetastet wird und wobei die Resultate dem Rechner 27 
ubermittelt werden. Dabei kann der Rechner 27 Angaben uber den Aufbau des Gewebes, 
wie die Dimension des verwendeten Gams, die Dichte mit der die Game angeordnet sind, 
Farben oder Grauwerte, Muster oder Zeichnungen usw., erhalten. Man geht davon aus, 
dass Prinzipien oder Algorithmen, die die Vorrichtung 3 zur Prufung von Signalen oder 
Bildern vom Gewebe 2 verwendet, bekannt sind und als Programm in diesem Rechner 27 
geladen sind. Solche Programme konnen in der Haupteinheit 30 zusammen mit Werten fur 
Schwellen oder andere Kriterien, die bei der Erkennung von Fehlern im Gewebe 2 
verwendet werden, gespeichert sein. WO 98/08080 und WO 00/06823 offenbaren 
Verfahren zur Verarbeitung von Signalen von einem Gewebe und die Art mit der 
Schwellwerte bestimmt werden konnen, urn eine Grenze zwischen tolerierbaren und 
unannehmbaren Fehlern in einem Gewebe oder einem anderen textilen Gebilde zu 
bestimmen. In der genannten Haupteinheit 30 sind Werte gespeichert, die bei der 
Anwendung von PrQfalgorithmen und fur die Bestimmung von Grenzwerten benotigt 
werden, die bei der Erkennung von Fehlern beachtet werden mCissen. Diese oben 
beschriebene Art Werte zu speichem ist wohlbekannt und deshalb hier nicht weiter 
beschrieben. 



Von-diesen-und-eventuellen^^ 

eingegeben werden konnen, wird im Rechner 27 ein Programm laufen gelassen, welches 
als Resultat Daten liefert, die auf einem festen Datentrager wie z.B. einem Blatt 23 mit 
Instruktionen gespeichert werden. Darauf sind Informationen gespeichert, die die 

Verarbeitungseinheit 10 benotigt und die durch den Sensor 8 der Vorrichtung 3 gelesen J 

werden konnen. Eine Taste 6 auf der Ein/Ausgabeeinheit 5 kann dazu dienen, die 
Vorrichtung zwischen einem Betreibszustand f Or die normale Prtifung und einem solchen 
fur das Laden von Informationen in den Speicher 14 der Verarbeitungseinheit 10, die durch 
den Sensor 8 vom festen Datentrager 23 gelesen wurden, umzuschalten. Wendet man sich 
nun der Fig. 2 zu, so kann man sagen, dass beim Laden, die Eingangsschnittstelle 15 
Informationen, die im Wesentlichen aus Werten fur Parameter bestehen, vom Bus 12 in 
den Speicher 14 ladt, wie dies durch den Pfeil 17 angegeben ist. Dagegen verschiebt die 
Eingangsschnittstelle 15 im normalen Betriebszustand Daten vom Bus 12 zum Prozessor 
16 wie dies der Pfeil 19 anzeigt. In einem soichen Falle stellen die verschobenen Daten 
Bildpunkte mit verschiedenen Werten fur Farben Oder Graustufen dar, wie sie der Sensor 
oder eine Kamera 8 abgibt, oder, die Daten kdnnen auch andere Angaben darstellen, die 
durch Infrarotstrahlung oder andere Wellenlangen erzeugt werden. Das Umschalten 
zwischen Betriebszustanden wie in der Darstellung von Fig. 2 gezeigt, wird durch 
Instruktionen von der Ein/Ausgabeeinheit 11 an den Prozessor 16 ausgelost. 

Wird ein Fehler im Gewebe erkannt, so gibt es mehrere Moglichkeiten darauf zu 
reagieren. Ein davon besteht darin, die Webmaschine 1 anzuhalten. Eine andere besteht 
darin eine Anzeige in der Anzeigeeinheit 7, oder beides miteinander zu machen. Man kann 
auch einfach die erkannten Fehler zShlen. 



Typische Werte fur Parameter, die im Bereich 26 (Fig. 4) des festen Datentragers oder des 
Blattes 23 gespeichert sind, sind Werte, die eine Filtercharakteristik bestimmen, 
verschiedene Werte fur Schwellwerte, wobei solche Schwellwerte je nach Struktur des 
vorgelegten Gewebes, Gewirkes oder Vlieses verschieden sein konnen usw. 

Im Bereich 25 (Fig. 4) kann man Angaben uber Kett- und Schussgarne, uber Fehler, 
Flecken und andere noch zu bestimmende Angaben (TBD) machen. Solche Angaben 
konnen durch die Bedienperson von Hand eingetragen werden. Deshaib erkennt man im 
Bereich 25 mehrere Felder wie Feld 35 die man mit einem Bleistift ankreuzen kann. 
Vorhandene oder fehlende Kreuze in den Feldern des Bereiches 25 bilden eine Gruppe 
Instruktionen fur die Vorrichtung 3. Beispielsweise kann ein Kreuz im Feld 35 die 
Vorrichtung 3 anleiten, dass Fehler in der Kette die eine LSnge zwischen 10 und 20 cm 
aulweisen nicht zu beachten sind, oder in zusatzlichen Schritten speziell verarbeitet werden 
sollen usw. Angaben die im Bereich 25 abgelegt sind, sollen nicht notwendigerweise im 



Erkennungsverfahren jedoch in nachfolgenden Schritten benutzt werden, wo solche 
Angaben dazu beitragen konnen, auf erkannte Fehlerzu reagieren. Beispielsweise kdnnen 
diese Angaben festlegen wie schnell eine solche Reaktion sein soli oder an welche Stelle 
Angaben uber Fehler zunachst zu leiten sind, Oder ob und wie eine Statistik uber die 
erkannten Fehler zu machen ist. 

Der feste Datentrager 23 der bereits beschrieben wurde und vorzugsweise aus einem Blatt 
Papier oder Kunststoff bestehen soil, kann auch wie eine Kreditkarte oder eine sogenannte 
„Smart Card" oder sonstwie fur den Transport von Informationen ausgebildet sein. In einem 
solchen Falle kann der Drucker 28 durch einen Kartenleser oder eine andere Vorrichtung 
ersetzt werden und die Informationen darauf konnen, nicht wie in den Figuren gezeigt, 
unsichtbar sein. In diesem Fall kann die Information auf dem festen Datentrager 23 nicht 
durch den normalen Sensor 8 gelesen werden, der zum Abbilden des gepruften textilen 
Gebildes ausgebildet ist, sondern es braucht in der Vorrichtung 3 einen eigenen Sensor 8a, 
vorzugsweise in der Ein/Ausgabeeinheit 5. In diesem Falle enthalt die Einheit 5 eine 
spezielle Schnittstelle oder Verbindung 34 urn vom festen Datentrager 23, der wie eine 
Kreditkarte oder eine anderes Mitte! ausgebildet ist und darin eingefuhrt werden kann, zu 
lesen oder eventuell sogar darauf zu schreiben. Der feste Datentrager 23 kann auch so 
ausgebildet sein, dass er Daten, die die Vorrichtung 3 oder die Einheit 5 aufgezeichnet 
haben, speichern kann. So kann er z.B. Angaben oder Resultate die im Betreibszustand 
ermittelt wurden speichern. Solche Angaben konnen sich auf Fehlerarten, die Lage von 
Fehlem und/oder die Zahl der Fehler beziehen und konnen dazu dienen, Dokumente 
auszudrucken wie beispielsweise Berichte, die dann ausgegeben werden, wenn der feste 
Datentrager 23 wieder in die in Fig. 5 gezeigte Vorrichtung eingefuhrt wird. Gespeicherte 
Angaben kdnnen auch in einer Form ausgegeben werden, die durch das menschliche Auge 
vom festen Datentrager 23 gelesen werden kann. 
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Patentanspruche: 

1. Verfahren zur Erkennung von Fehtern in einem textilen Gebilde (2, 9) bei dem Signale 
vom textilen Gebilde abaeleitet und die Signale vom textilen Gebilde mindestens mit 
vorgegebenen Parametern verarbeitet werden, dadurch gekennzeichnet, dass 

die vorgegebenen Parameter in lesbarer Darstellung auf einem festen Datentrager 
(23) abgelegt werden, dass 

Parameter vom festen Datentrager gelesen und fOr die Verwendung bei der 
Verarbeitung der Signale vom textilen Gebilde gespeichert werden, dass 

ein textiles Gebilde (2, 9) zur Prtifung vorgelegt wird, dass 

Signale vom textilen Gebjkte abgeLeitet werden und da§5 

die Signale vom textilen Gebilde (2, 9) mit gespeicherten Parametern aus dem 
festen Datentrager (23) verarbeitet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Parameter in 
numerischer Oder grafischer Form auf dem festen Datentrager gespeichert werden. 

3. Vorrichtung zur Erkennung von von Fehlern in einem textilen Gebilde (2, 9) mit 
einem Sensor (8), 

einerVerarbeitungseinheit (10) und 
eirier Ein/Ausgabeeinheit (11), wobei 

die Verarbeitungseinheit mit dem Sensor und mit der Ein/Ausgabeeinheit verbunden und 
zur Verarbeitung von Signalen, die durch den Sensor am textilen Gebilde erfasst werden, 
mindestens mit vorgegebenen Parametern ausgebildet und angeordnet ist, und ein 
Ausgangssignal erzeugt, das vorhandene Fehler im textilen Gebilde anzeigt, 
gekennzeichnet durch 

einen festen Datentrager (23) der vorgegebene Parameter einem Sensor vorlegt und 
der Sensor (8, 8a) zum Lesen der vorgegebenen Parameter vom festen Datentrager 
ausgebildet und angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Verarbeitungseinheit 
(10) einen Rechner (16), eine Eingangsschnittstelle (15), die an den Sensor (8, 8a) 
angeschlossen ist und einen Speicher (14), zum Speichern der durch den Sensor 
gelesenen vorgegebenen Parameter, aufweist 



5. Vorrichtung nach Anspaich 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor (8, 8a) als 
einziger Sensor ausgebildet ist, der Signale vom zu prQfenden textilen Gebilde (2, 9) 
erfassen und vorgegebene Parameter vom festen DatentrSger (23) ablesen kann. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der feste 
DatentrSger (23) ein Biatt mit Instruktionen ist. 

7. Fester DatentrSger zur Verwendung in der Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass darauf verschiedene Zonen (24, 25, 26) fur verschiedenartige 
Angaben vorgesehen sind. 

8. Fester Datentrager nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass eine Zone (26) zur 
Speicherung von Parametern vorgesehen ist, die bei der Verarbeitung von Signalen vom 
textilen Gebilde verwendet werden. 
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Zusammenfassung: 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erkennung von Fehlern in einem textilen Gebilde (2) 
bei dem Signale vom textilen Gebilde abgeleitet und die Signale vom textilen Gebilde 
-mindestens-mitJVorgegebenenJ2ara — 
zur Erkennung von Fehlern in einem textilen Gebilde mit einem Sensor, einer 
Verarbeitungseinheit und einer Ein/Ausgabeeinheit, wobei die Verarbeitungseinheit mit dem 
Sensor und mit der Ein/Ausgabeeinheit verbunden und zur Verarbeitung von Signalen, die 
durch den Sensor am textilen Gebilde erfasst werden, mindestens mit vorgegebenen 
Parametem ausgebildet und angeordnet ist, und ein Ausgangssignal erzeugt, das 
vorhandene Fehler im textilen Gebilde anzeigt. Urn Parameter des Verfahrens und der 
Vorrichtung zur Erkennung von Fehlern in einem textilen Gebilde besonders einfach und 
schnell an ein bestimmtes, zur Fehiererkennung vorgelegtes textiles Gebilde anzupassen, 
soli ein fester Datentrager (23) der vorgegebene Parameter einem Sensor vorlegt und ein 
Sensor zum Lesen der vorgegebenen Parameter vom festen Datentrager ausgebildet und 
angeordnet sein. 
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